
西安派瑞功率半导体变流技术股份有限公司

关于选聘真空烧结炉箱体供应商的工作方案

为提升西安派瑞功率半导体变流技术股份有限公司(以下简称“公司”)元件部烧结炉性能，拟更换真空烧结炉箱体，特制定本方案。

一、项目名称

西安派瑞功率半导体变流技术股份有限公司选聘真空烧结炉箱体供应商项目。

二、项目概况

加工焊制不锈钢真空箱体

三、采购需求

定制加工1台不锈钢真空箱体。具体要求见技术要求书。
四、供应商的资格条件(须同时满足如下条件)

1.供应商必须是具有相关部门核发的营业执照，经营范围必须涵盖本项目的内容；

2.供应商应依法经营、诚实守信，近3年在经营活动中没有严重违法违规记录。

五、采购方式

竞争性谈判

六、竞争性谈判评审小组人员

共计3人（派瑞公司相关工作负责人）。

七、监督人人选

共计1人（审计监察室）。

八、邀请对象(范围)

邀请函发布后，经审查，符合资格条件的供应商。

九、评审方法

本项目采用最低评标价法，报价最低为中标人。

十、实施安排

(一)文件的构成

1.竞谈响应文件的构成

(1)竞谈响应文件应采用A4规格纸编制并装订成一册，主要包含声明、法定代表人身份证明、法定代表人授权书、商务部分、报价部分、技术部分：

	声明
	1.在项目完成前持续具备相关资质；

2.供应商现处于正常执业状态，且若在项目完成前成交供应商因重大违法违规行为受到行政处罚等原因导致项目停滞的，双方签署的合同自动终止，且采购单位无需向供应商进行补偿，给采购单位造成损失的，供应商应承担对采购单位的赔偿责任；

3.项目未开展前本项目终止的，采购单位不承担违约责任，无需向供应商进行赔偿；

4.承诺按照法律法规的规定以及采购单位的要求，对本项目履行保密义务；

5.不得与采购单位存在现实的或潜在的利益；

6.受邀请方准备和参加报价活动发生的费用自理；

不能同时满足上述全部要求的，作为无效文件处理。

	技术
	工作方案
	包括但不限于技术响应、质保条款等。

	
	材料
	生产所用全部材料清单。

	
	生产进度
	从合同签订到交货验收的时间安排。

	
	检验检测
	出厂检验检测方法及标准（结构、真空、冷却水管路打压等）

	商务
	资质条件
	1.供应商必须是具有独立承担民事责任能力的，在中华人民共和国境内依法注册的法人，不接受两个或以上法人联合提供服务；

2.供应商应依法经营、诚实守信，近三年在经营活动中没有严重违法违规记录；

	报价、付款
	1.供应商报价为包干价格(含13%增值税)，包括完成项目要求和竞谈文件规定工作内容的所有费用；

2. 人民币为报价和结算货币；

3. 本次竞谈采取二次报价，报价应根据竞谈文件中的有关要求自主报价,请将盖有公章的二次报价单空表于谈判当日带来，二次报价即为最终报价。

4、付款方式：合同签订后预付合同总额的40%为预付款；出厂检测合格发货前付合同总额的30%；安装验收合格付合同总额的20%，使用6个月正常付清10%尾款。


(2)竞谈响应文件的澄清与修改


①供应商在提交竞谈响应文件截止时间前，可以对所提交的文件进行补充、修改或者撤回，并书面通知采购单位。补充、修改的内容作为竞谈响应文件的组成部分；

②竞谈小组成员在对响应文件的有效性、完整性及资格条件进行审查时，可以要求供应商对竞谈响应文件中含义不明确、同类问题表述不一致或者有明显文字和计算错误的内容等作出必要的澄清、说明；

③供应商的澄清、说明或者更正应当由法定代表人或其授权代表签字或加盖公章。由授权代表签字的，应当附法定代表人授权书。

(3)竞谈响应文件的效力

①竞谈响应文件应于竞谈当天规定截止时间之前密封递交至指定的地点，逾时视为自动放弃；

②有下列情形之一时，供应商的竞谈响应文件将被拒绝：

a.逾期送达的；

b.竞谈响应文件少于指定份数，或未密封的。

③有下列情形之一时，供应商的竞谈响应文件将被视为无效文件：

a.竞谈响应文件中的声明未加盖供应商公章及法定代表人或者委托代理人印章(签字)的；

b.竞谈响应文件中的供应商与报名参与采购活动的主体不一致的；

c.竞谈响应文件需提供1份，且须胶装并密封并于邀请函收到后于2025年5月16日前交至采购方指定地点（陕西省西安市高新区锦业二路13号，西安派瑞功率半导体变流技术股份有限公司运行保障部， 029-81168083，马宁强），密封包装封口处应有供应商授权代表签字或单位公章。
(二)公告环节

本项目采用竞争性谈判，在采购单位官网发布邀请函。

(三)谈判环节

1.谈判程序

(1)符合条件的供应商签到，未到谈判现场等同默认此次现场谈判程序以缺席处理，谈判程序按流程进行；

(2)竞争性谈判小组当众清点核对文件数量，检查文件密封情况，请供应商书面确认后，现场拆封；

(3)竞争性谈判小组审阅各供应商所递交的文件，主要对文件的有效性、完整性及资格条件进行审查，记录有关情况；
(4)竞争性谈判小组所有成员集中与单一供应商分别进行谈判，供应商按前述要求提交最后报价；

(5)竞争性谈判小组根据最低评标价法按照由低到高顺序排列，报价最低的供应商为排名第一的成交候选人。
2.时间：2025年5月21日上午10:00，如有调整，另行电话通知。

3.地点：西安市高新区锦业二路13号2#楼1楼大会议室。
(三)成交环节

1.按照评审标准最低评标价法确定成交供应商，并于当日向成交供应商发出《成交通知书》；

2.签订合同/协议(业务约定书)。

附件：不锈钢真空箱体焊制加工技术要求

                                 西安派瑞功率半导体变流技术股份有限公司

                                                   2025年4月29日

不锈钢真空箱体焊制加工技术要求

1、本真空箱体的焊制加工以采购方提供的实测图纸为主要依据见附图，能够满足旧箱体的替代。

2、箱体为方形的，外形631mm长x552mm宽x631mm深（参考），为双层结购，夹层冷却水， 

3、箱体前为左开门，后侧为连接扩散油泵的法兰接口。

4、箱体有向外引出的8个电极孔，4真空测量孔和1个充氮气孔。

5、内腔材料为不锈钢316L 材料厚度为20mm，内壁采用机械抛光，焊接为内焊，外面焊缝为间断焊，增加强度，氩弧焊焊接；

外腔体板材为采用304不锈钢材料，厚度为8mm，夹层有水流导设计，保证冷却效果；

门板材料为不锈钢316L 材料厚度为20mm，有门连接铰链和引入真空室的水冷板并做好真空密封。

6、整个真空箱体进行氦检漏；真空腔体的漏率优于5.0*10-11Pa.M3/S。

7、冷却水进水压力不小于5kg/cm2， 测试24小时，无渗漏。

8、数量：1件。
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